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UKM Central SMART

» rovny design vytvoreny v duchu mo-
derniho pojeti

» pneumatické pIné automatické do-
virani dvefi zaru€uje perfektni utésnénf
komory

» vdesignu sladén i Stépkovy vyvijec
koure a rozvadéc s ovladacim regulato-
rem Touchsreen.

MAUTING UKM Central
SMART

> POBHbIN AN3alH CO3A4aHHbIN B AyXxe
COBPEMEHHOro NMOHATUS

P MONHOCTbIO aBTOMaTUYeCKoe NHEBMa-

TUYeCKoe 3aKpbITUe ABepeli obecneyn-
BaeT nAeanbHoe YNI0THEHNE KaMepsbl

b B AM3aiiHe TakXe CaXeHHbIN LLernko-
BblIli AbIMOreHepaTop 1 pacnpesennTenb
C ynpasAsioLmm KoHTponepom Touch-
screen.

>

Udirenské komory MAUTING UKM Central

Jsou uréeny pro primyslovou i Femesinou
vyrobu uzenin.

» Umoznuji provadét automatické tepelné opracovani uzenar-
skych vyrobk{ napf. suseni, uzenf a vareni.

» Komory jsou vhodné pro opracovani vsech druhd masnych vy-
robkd, jako napt.: parkd, klobas, salamd, Sunky, masa, drliibeze, a
také ryb, syri apod.

» Jsou urceny pro opracovani vyrobkU v pfirodnim i umélém
stfevé.

» Komory jsou vhodné zejména pro uzeni studenym koufem.

» Produkt je standardné uloZzen na udirenském voziku, opraco-
vani je mozné ve visu i na roStech.

» Promyslena konstrukce zabezpecCuje dokonalou izolaci bez
tepelnych most(, tuhost, dlouhou Zivotnost a vybornou tésnost.
» Komory jsou vybaveny jednim centralnim ventilatorem a smé-
Sovaci komorou, ve které dochazi k centralni Upravé vzduchu, ten
je pak kanaly veden do prostoru komory.

» Diky doplnitelné izolaci technologie je mozné ekonomicky o-
pracovavat vyrobky i teplou cestou. Veskery objem obé&hového
vzduchu prochdazi pfes jeden tepelny pfipadné chladici vyménik,
coz usnadnuje dosazeni konstantnich parametrd vzduchu pro
vSechny voziky.

» Automatickou soucasti komory je vario klapka pro plynulé
zmény sméru proudiciho vzduchu.

» Udirna je vybavena automatickym mycim systémem a vyvije-
Cem koute fizenym mikroprocesorovou jednotkou.

» Technologicky proces opracovani je ovladan mikroprocesoro-
vou fidici jednotkou dle zvoleného programu.

» Efektivni systém proudéni ob&hového vzduchu zabezpecuje
rovnomérné opracovani vyrobkl ve vSech mistech komory, s mi-
nimalni hmotnostni ztratou vyrobku.

» Vlhkost v komore je snimana psychrometrickym cidlem.

» Pro snizeni Skodlivin je moZné komory dovybavit systémem
sniZzeni emisi pomoci kondenzaéni pracky koure, plynovym nebo
elektrickym katalyzatorem.

» VSechny casti udirenské komory jsou vyrobeny z nerezavéjici
chromniklové oceli.

Zdkaznik muzZe navolit komoru z mnoZstvi

variant, komory jsou navrhovdany s ohledem
na specidlni pozadavky konkrétniho zakaz-
nika.

Vytapéni komory mtize byt
na prani zakaznika:

> elektrické

» plynové (pfimy i nepfimy ohfev)
> olejové

» parni

Priklady nadstandardni vybavy:

vybaveni podvésnou drahou pro zavésné udirenské kose
vybava pro uzeni studenym koufem

Uprava komor pro vyssi teploty

signalizace otevienych dvefi

transportni systém pro posuv vozikU

integrované sprchovani

integrovand vpust v podlaze pro odvod odpadni vody
moznost svareného provedeni komory.
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Udirenské komory Mauting UKM Central
jsou vyrabény:

1) vjednofadém provedeni jako 1 - 10vozikové.

2) Ve dvouradovém provedeni jako 2 - 12vozikové

3) v prlijezdném provedeni
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KonTtunbHble kamepbl MAUTING UKM Central

I1pep,|-|a3|-|at-|e|-|b| ANnd NPpoMbILLJZIEHHOIO U pe-
MecCJIeHHOro npomsBoacTtBa KOMuYyeHocTeM!.

» M03BONSIOT NPOBOAUTL aBTOMAaTUYeECKYt0 TepMo0o6paboTky
KOnyeHoOCTeln Hanpumep CyLLKy, Konyere 1 Bapky.

» KonTunbHble Kamepbl SBASIOTCA MOAXOAALLMMM 415 BCEX BUAOB
KOMYeHOCTel, HanprMep COCUCOK, KoNbackl, capesenek, cansamu,
MAca, NTULbI, Pbibbl, CbIPOB U T.4.

P PeKoMeHAYTCA A5 KONYeHNst MPOAYKTOB B HaTypaibHOW 1
NCKYCCTBEHHOI 0600uKe.

» B 1CMONHEHWN C OXIaXAEHEM NO3BONAIOT BbIMOAHUTE Konye-
HWe XONOAHbBIM AbIMOM.

» CTaHAapTHO NMPOAYKT NEXUT Ha KOMTUbHbIX Tenexkax, 06-
paboTka NMPOAYKTOB BO3MOXHA Ha peLueTkax 1 B MOjBeLleHHOM
MONOXeHUN.

» B rnepByto ouepeb KamMepbl NeanbHO MOAXOAAT ANA KONMYEHNS
XONOAHBIM JbIMOM.

» OTNnYHas KOHCTPYKLMS obecrneynBaeT OTAUYHYHO U30ALMI0
6e3 TepMUYECKMX MOCTOB, XeCTKOCTb, ANNTENbHbIN CPOK CYXObI
N OTNINYHYIO N30NSALMIO.

» Kamepbl OCHalLleHbl OAHUM LLeHTPanbHbIM BEHTUAATOPOM 1
cMecuUTeNbHas KaMmepa (TexHoaornyeckoe ocHalleHue), B KOTO-
POV MPONCXOAMT LeHTpanbHas obpaboTka Bo3jyxa, KOTOPbIN
KaHanamu BefeTcs B MPOCTPAHCTBO Kamepbl.

» Bnarogaps A0ONONHUTENBHOW N30NALMK TEXHONOTN, MOXHO
3KOHOMHO MPUMEHUTbL 1 KOM4YeHne C TepMoo6bpaboTkoii. Becb
06beM LMPKYIPYIOLLEr0o BO34yXa MPOXOAMUT Yepes O4VH Teno-
0O6MEHHVK UAN NCnapuTeb, YTO MO3BONSET AOOUTHCA MOCTOSAH-
HbIX MapaMeTpOB BO3AyXa AN KaXA0M TenexKu.

» Kamepa ocHalleHa aBTOMaTUYeCKON CUCTEMON MOWMKMN 1 Abl-
MOreHepaToOpoOM yrnpaBasieMbiM MUKPOMPOLLECCOPHBIM KOHTPOI-
nepom.

» TexHONOrMYecknm npoLeccom TepmoobpaboTku ynpasaset
MWUKPOMPOLEeCCOPHOE yNpaBastoLLee yCTPONCTBO B 3aBUCUMOCTH
OT BbIOpaHHOW NporpamMmbl.

> DddekTMBHaAA cncTemMa LMpKynsUmMm Bo3ayxa obecneymBaeT
paBHOMepHY 06paboTKy MpoAykTa BO BCeX MeCTax Kamepsl,
C MVUHVMaNbHO BECOBOW NoTepei NpoaykTa.

» BnaxHoCTb B KaMepe CUMTbIBAETCA MCUXPOMETPUYECKUM AAT-
YMKOM.

» [ina yMeHblUeHNs BbI6POCa BpeAHbIX BELLEeCTB KaMepy MOXHO
OCHACTUTb CUCTEMON AN CHUXEHWNS BbIBPOCOB NCMOMb3ys AyLU
AbIMa, 31eKTPUYECKNA UK ra3oBbIi KaTanmnsaTop.

» Bce KOMMOHEHTbI KOMTUALHOW Kamepbl cAenaHbl U3 HepXaBe-
tOLLLEe XPOMOHWMKeIeBOl CTanu.

Knuenm moxxcem cocmasume Kkamepy us
MHOX(ecmea npedsnaz2aemMsiX 6apUAHMOS.
Kamepsl npoekmupyromcesa ¢ pacuemom
Ha cneyuguyeckue mpeboeaHus
KOHKpemHo20 KaueHma.

Mo >XeslaHUIO KJZINeHTa HarpeB KamMepbl MOXKeT
6bITb:

P> 3neKkTpUYecKnii

> rasoBblii (NPSIMO N HENPSIMOW HarpeB)

P> MacnsHbInA

> napoBoii

Mpnmepsbl cBEpXCTaHAAPTHOIO UCNOJIHEHUA:

P> ocHalweHne KaMepbl MOABECHbIM MyTeM ANA KOMTUIbHbIX
KOP3UH.

P OcHalleHre ANS KONYeHNS XONOAHbBIM AbIMOM.

> MogroTtoBka Kamep 415 paboTbl B 60/1ee BbICOKUX TemnepaTy-
pax.

P CUrHanunsaums oTKpbITUSA ABEpen.

p- TpaHcnopTHasa cucTema s nepeiBrXkeHNs Tenexex.

» BcTpoeHHoe fyLlimpoBaHue.

» NHTerpnpoBaHHbI/ Tpan 418 CTOYHOW BOAbI.

P> BO3MOXHOCTb CBAPEHHOM KOHCTPYKLUM KaMepbl.

KonTunbHble kamepbl MAUTING BbinyckatoTcs:
1) B TyHensHoOM ncnonHeHun 1 - 10 pamHele.

2) B ABYXpPAAHOM MCMONHEHNWN 2 - 12 paMHble.

3) MNMpoxogHoe (CKBO3HOE) UCMOJIHEHME.
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Nedilnou soucasti udirenské komory
je vyvijec koure, ktery Ize vybrat ze ctyr
typt:

Drtinovy:

> Jedna se o klasicky a nejoblibené&jSi model vyvijece kouFe.
KoufF se vyviji doutnanim dfevné drté na specialnim rostu,
Fidici systém kontroluje teplotu hofeni i koufe. Diky pfesné
regulovanému pfivodu vzduchu pod a nad rost, pracuje vyvi-
je€ stabilné i pfi ménicich se podminkach. Vyvijec je vybaven
detekci nedostatku $tépkl, bezpecnostnim hasicim systé-
mem a také mycim systémem pro usnadnéni Udrzby.

» Vyvijec je konstruovan jako pretlakovy, cozznamena kom-
paktni rozméry, minimalni tnik koure z vyvijece a nezavislost
jeho funkce na vnéjSich podminkach.

» Rychly nastup vyvijeni koufe po zapnuti.

> Vyrabi se v nékolika velikostech.

Frikcni:

» Kouf je vyvijen tfenim dfevéného Spalku na specialné
konstruovaném valci. Tento typ vyvijeCe je vybaven automa-
tikou pro spravny pritlak dfevéného Spalku na tfeci vélec.

» Pracuje uzavieném cyklu, kdy se ¢ast koufe z komory
vraci zpét do vyvijeCe.

» Po zapnuti vyvijeCe ihned vyviji plné mnoZstvi koure.

» MozZnost vertikalniho provedeni se zasobnikem na 3 Spal-
ky nebo horizontélniho se zdsobnikem na 5 Spalk(.

Aplikator tekutého koure:

» Vyrobek se zabarvuje a aromatizuje pomoci aerosolu,
ktery vznika atomizaci tekutého koure specidlni tryskou za
pomoci stla¢eného vzduchu.

> Z komory neodchazi Zzadné Skodlivé emise.

> Slozky tekutého koufe jsou kontrolovany a je mozné pou-
Zivat rzné aroma podle pozadavku zakaznika.

Parni vyvijec koure:

» Kour je vyvijen prichodem prehraté pary o vysoké tep-
loté pres drevéné Stépky. Nedochazi zde k jejich hofeni, ale
k pyrolyze bez ohné.

» KouF obsahuje prehfatou péru, kterd pomaha lepSimu
priniku koutfe do produktu a zaroveri pomaha udrzovat
pruznost jeho obalu.

» Diky pare obsaZzené v koufi neni vhodny pro uzenf stude-
nym koufem.

Umisténi vyvijece koure je standardné na levé

¢i pravé strané udirny, na pfani zakaznika muze
bytijinde.

HeoTbemnemowi 4acTbio KONTUILHOW Kamepbl
AIBNSieTCA AbIMOreHepaTop, KOTOPbIi MOXXHO BbI6GpaTh
U3 YeTblpex TUMOB:

LLienkoBbliA:

» 3T0 Hanbonee pacnpoCcTpaHeHHbI TN gbiMoreHepaTtopa. BelpaboTka AbiMa
NPOVCXOAWT NPW TAEHUN LLEMNbI Ha CNeLuanbHON pelueTke, cucTema ynpase-
HVS KOHTPOAVPYET TeMMnepaTypy TNeHNs 1 AbiMa. Brarogaps TouHo perynupye-
MOWi MoZauv Bo3jyxa Noj 1 Haj peLleTky AbiMOoreHepaTop paboTtaeT CTabuibHO
N MPU MEHSOLMXCS YCN0BUAX. lbIMOreHepaTop OCHaLLeH AaTUYMKOM HeAo-
cTaTKa Lenbl B pe3epByape, 3alUTHON CUCTEMON TyLLEHWS, a TakXe, CUCTEMOWA
MOWIKW ANS YNPOLLEHNS paboThbl.

» Kopnyc gbiMoreHepaTtopa cenaH repMeTM4HO, YTO 03Ha4YaeT KOMMaKTHble
pasmMepsbl, MVHUMabHYO YTEUKY AbIMa 13 AbIMOreHepaTopa 1 He3aBUCUMOCTb
ero GyHKLUMIA OT BHELLHWNX YCIOBUIA.

> BbicTpas BbIpaboTKa AbiMa NoC/e BKIKOUEHNS.

> Tpou3BOANTCA B HECKOBbKIMX Pa3mMepax.

P PUKLMHHDIA:

> [bIM BblpabaTbiBaeTCca TpeHMEM APeBeCHOM KONOoAbl Ha creLmansHOM Gpuk-
LMOHHOM Bane. [laHHbI TUN AbIMOreHepaTopa OCHallleH aBTOMaTUKOM ANS
npaByIbHOrO 1 TOYHOro AaB/ieHUA APEBECHOI‘/'I KON0Abl Ha ¢pMKLI,VIOHHbII‘/'l Ban.
PaboTaeT B 3aKpbITOM pexume, T.e. YacTb AbiMa U3 KaMepbl BO3BpaLLaeTcs 06-
PaTHO B AbIMOTreHepaTop.

» Cpa3sy nocsie BKAHOYEHMS AbIMOreHepaTopa BblpabaTbiBaeT NOAHOE Konye-
CTBO AbIMa.

» BO3MOXHOCTb BEpTUKANbHOIO NCMONHEHWNS C pe3epByapoM Ha 3 KONoAbl Uan
rOpn3oHTaibHOE UCMOoSIHEHNE C pe3epByapoOM Ha 5 KonoA.

AnnnvkaTop XXUAKOro Abima:

» TPOAYKT OKpaLLEH 1 apOMAaTK3MPOBaH C MOMOLLbIO a3P030/1si, KOTOPbIV Mo-
NyYaeTcst NyTeM pacrblieHNs XUAKOTO AbIMa C MOMOLLbIO CreLuaabHOro conna,
C UCMO/b30BaHMEM CKaTOro BO3AyXa.

» Kamepa He NpOM3BOAMT BPeAHble BbIGPOCHI.

> YacTuubl XKMAKOTO AbIMa KOHTPOIMPYeMbl. BO3MOXHO MCNoNb30BaHMe pas-
HbIX aPOMaTOB B 3aBVNCUMOCTI OT TPEBOBAHUI KNMEHTa.

MNapoBoi gbiMoreHepaTtop:

> [lbiM BblpabaTbiBaeTCst NPOXOAOM HAarpeToro Napa Ha BbICOKYHO TemnepaTypy
yepes gpeBecHYo Lweny. T.e. He NponCXoanT ropeHne Lienbl, HO K eé TNeHuno
6e3 orHs.

> [bIM COAEPXMNT NeperpeTbiii Nap, KOTOPbI/ NOMOraeT yylleMy NPOHMUKHO-
BEHWIO AbIMa B NPOAYKT M O4HOBPEMEHHO NMOMaraeT yaep>XmnBaTtb 31aCTUYHOCTb
060/104KN.

» Bbnarogaps napy cogepxaliemcs B AbIMe AaHHbIA TUMN AbIMOreHepaTopa He
noAxoAnT AnA KonYeHUA XO0No4HbIM AbIMOM.

PacnonosiceHue dviMo2eHepamopa 8 CMaHAAPMHOM UCNOAHEHUU
Cnpaea unu cseea KaMepsbl, HO N0 XENAHUI0 KAUeHmMa Moxem 6bimb
pasmewjeH u 8 dpyzomM Mecme.

Drtinovy vyvije¢ koutfe VK 01 Vyvijec koure VK 02

Treci vyvije¢ kourfe
/ WenkoBblii gbiMoreHepaTop VK01 / LLlenkoBbli AbiMoreHepatop VK02 / ®pUKLMOHHBIR AbiMOreHepaTop / ANNAnKaTop XNAKOro AbiMa

Parnivyvijec koure
/ NapoBoli AbiMOreHepaTop

Aplikator tekutého koure

Vyvije¢ koufe VK 01 SMART 8 x VK02
/ ibimoreHepatop VK 01 SMART

Plynovy spalovac koure
/ Ta3oBbIli CXMratens AbiMa

2 x UKM 2002.E s prackou koure
/ Bo3gyxooumnctutens
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Kombinovana sestava tepelného
opracovani TCI

Slouzi ke spojeni komory pro tepelné opracovani a
komory pro intenzivni zchlazeni vyrobkt do jednoho
celku.

» Obsahuje transportni systém, ktery automaticky posunuje udiren-
ské voziky.

» Spojenim udirenské (varné) a zchlazovaci komory pomoci systému
TClI do jednoho zafizeni se zkrati doba celého opracovani, usetfi se
velka ¢ast ru¢ni manipulace s téZkymi voziky, zmensi se zastavény
prostor, a snizi se hmotnostni ztraty vyrobku ve srovnani s pouZitim
samostatnych komor.

» Transportni systém poloautomaticky naskladni voziky do prvni
sekce, po tepelném opracovani je automaticky pfesune do druhé sek-
ce a po zchlazeni je opét z druhé sekce vyskladni.

» V dobé, kdy se v druhé sekci chladi vyrobky, prvni sekce uz mdze
tepelné opracovavat dalsi varku.

» Obé sekce mohou pracovat i nezavisle na sobé.

» Vzdy se navrhuje podle konkrétnich poZadavkd zdkaznika.
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Transportni systém / TpaHcnopTHas cuctema

=

Kom6urHmnpoBaHHasa cncrema
Tepmoo6bpa6boTku TCI

CNy>XuUT ANs coeAVIHEHNS Kamepbl AN TepMoo6pa6oT-
KU 1 KaMepbl UHTEHCUBHOIO OXJIaXKAEHUS NPOAYKLU
B OZiHO Lienioe o6opyAoBaHMe.

> CoAepXWT TPAHCMOPTHYIO CUCTEMY, KOTOpas aBToOMaTUyeckun nepe-
ABUraeT KOMTUNbHbIE TeNEXKN.

» CoeAnHeHVEM KONTUIbHOW (BapOUHOI) 1 OxNaxaatoLel kaMmepel
npu nomoLm cncteml TCl B 04HO 060pyA0BaHMe cokpallaeTcs obLiee
BpemMs 06paboTkK, IKOHOMUTCSA 60MbLUASA YAaCTb MaHyaNbHbIX MaHU-
NYNALWIA C TAXENbIMN TefleXKaMU, YMeHbLIaeTca 3acTaBeHHOoe Npo-
CTPaHCTBO W YMEHbLLAKTCS BECOBbIE NOTEPU MPOAYKTa MO CPaBHEHWIO
C NCMONb30BaHNEM OTAEe/bHbIX Kamep.

> TpaHcnopTHasa c1cTeMa NoayaaBTOMaTUYECKN 3arpy3mnT TENEXKN B
nepBYyo CeKLM0, Mocae TepMoobpaboTku X aBTOMaTUYECK N Neperpy-
31T BO BTOPYHO CeKLMI0, MOC/Ie OXNAXAEHUS NX NoayaBTOMaTMYeCKu
BbIFPY3WT 13 BTOPOWA CEKLIUN.

> Bo Bpems oxJ1aXAeHWUs NpoAyKTa BO BTOPOW cekLnu, B MepBo
CeKLMM MOXeT MPOBOANTCA TepMoobpaboTka caejytoLeri napTun.

» Obe cekumm MOTyT paboTaTb He3aBMCUMO ApPYr OT Apyra.

> Bcerga npoekTMpyeTcs C y4eTOM KOHKPeTHbIX TpeboBaHWNi KOH-
KPeTHOro KAneHTa.

o
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Mikroprocesorovy ridici systém

Slouzi k automatickému ovladani:

» udirenskych komor

» varnych komor

» pecicich komor

» vyvije€l koufe

Komory jsou vybaveny regulatory M2015 nebo M2016, které umoziuji uloze-
ni az 99 programui a kazdy mize obsahovat az 20 krokdl.

idici jednotky reguluji:
Teplotu v komore, relativni vlhkost, rychlost proudéni vzduchu.
Ridf a ovlada vyvije¢ koute, Fidi proces automatického myti komory.
Sleduje teplotu v komore i ve vyrobku, a zaznamenava do paméti jejich pribéhy.
Uvadi v ¢innost tfeci vyvije¢, aplikator tekutého koure i pfidavna zafizeni.

VYV VYV &

Na displeji regulatoru jsou zobrazeny

» Skutecné a Zadané hodnoty teplot v komore, v jadFe vyrobku a relativni vihkost.

» Cas probihajiciho kroku, pFipadné ¢as zbyvajici do konce nastaveného kroku.

» Nazev vyrobku a oznaceni pravé probihajiciho kroku programu.

» Regulator je standardné vybaven USB a LAN vstupem slouzicim k pFipojeni pocitace pro sbér a
zpracovani dat o pribéhu tepelného procesu.

» Ethernetové rozhrani umoZzriuje pfenos dat mezi ovladacim panelem a pocitatem s tiskarnou.
» Dovoluje propojeni vice regulator( po siti k centralnimu systému slouZicimu k monitorovani
funkce komory a ukladani zaznamda o teplotach, vihkosti a chodu jednotlivych procedur.

» Ridici jednotka umoZfiuje vytvéafeni a editaci vyrobnich programd (pfedpist), spravu porucho-
vych stavl a dalkové ovladani po siti LAN popf. po siti Internet.

VisuNet - programové vybaveni pro sbér a diagnostiku dat.

Program je urcen ke sbéru dat, ukladani, identifikaci, vyhledavani, tisku a zalohovani Gdajd o
pribéhu vyrobniho procesu. UmozZniuje také vzdaleny pristup k ovladani udirenské komory, jeji
diagnostiku a servis regulatord.

]
MukponpoueccopHasa cuctema yrnpasJsieHns

CHY)KI/IT ANA aBTOMaTU4YeCKoro ynpaBJsieHUA:
KONTUNBHBIX KaMep

BapOYHbIX Kamep

Kamep 3anekaHus

Kamep VHTEHCUBHOTO OXaXAeHNs
AbIMOreHepaTopoB

YVVYYY

Kamepbl ocHalleHbl nynbTamu ynpasneHmna M2015 nam M2016, koTtopsbie no-
3BOJIAIOT cOXpaHeHue 99 nporpamMMm, KaXk4as U3 KOTOPbIX MOXKET cofiep)KaTb
[0 20 waros..

Ynpasnsiowas cuctema perynmpyer :

» TemnepaTypy B Kamepe, OTHOCUTENbHYIO BAAXHOCTb , CKOPOCTb LIMPKYASALMM BO3AYXa.

> YnpaBnasieT u perynvpyeT AbIMOreHepaTop, ynpaBasieT NpoLeccoM aBTOMOTUYECKON MONKY
Kamepebl.

» KoHTponupyeT TeMnepaTypy B kKamepe 1 NpoAyKTe, 3anucbiBaeT B NaMsAThb X XOA.

» BBOAWT B paboTy GPUKLIMOHHBIA AbIMOTreHepaTop, anmnavMKaTop XUAKOro AbiMa 1 AONOAHUTENb-
Hble 060pyA0BaHNS.

Ha s3KkpaHe nynbTa ynpaBneHUs n3o6paxeHsl

> dakTuyeckune 1 Tpebyemble 3HaUeHNS TemnepaTyp B Kamepe, BHYTPW NPOAyKTa 1 OTHOCUTENb-
Hast BNaXHOCTb.

» Bpems BbINOAHAEMO Lara Uiv Bpems, KoTopoe 0CTaeTcs A0 KOHLa 3a4aHHOro wara.

» HassaHue npoAykTa 1 0603HaYeHMe Lwara NporpammMbl MPOXOASALLEro B AaHHbIVI MOMEHT.

» TynbT ynpaBneHus ocHalleH noptamu USB 1 LAN 415 nogkntoueHns komnbetotepa Ans cbopa v
06paboTKe faHHbIX O MpoLiecce TepMOO6PabOTKM.

> WHTepdeiic «ITepHeT» NO3BONSET OCYLLECTBUTL NEPEHOC AaHHbIX MeXAY NaHelbio ynpaBaeHns
1 KOMMbOTEPOM C MPUHTEPOM.

> T103BONAET BbINONHWTL MOAKNOYEHNE HECKONBKINX PEryISTOPOB B CeTU K LIeHTPaNbHOM cucteme
A5 KOHTPOAA 1 COXPaHEHMM 3anuceid 0 TemnepaTtypax, XxapakTepucTkax BAaXHOCTY 1 Xo4e OT-
JeNbHbIX NPOLeccoB.

> TlynbT ynpasieHns No3BoaseT Co3jaHne 1 peAakTMpoBaHue nporpaMmm A NponsBoACTBa
(MHCTPYKLMIA), COOBLLEHNS HenonazoK, ANCTaHLMOHHe ynpasneHue no cet LAN nnm nHtepHer.

VisuNet - nporpammHoe o6ecneuveHue gis c6opa M AMAarHOCTUKY AAaHHbBIX.

MporpamMa npegHasHayeHa Ans cbopa AaHHbIX, COXpaHeHw s, naeHTudUKaLmm, noncka, nevaT n
apXVBUPOBaHVIS JaHHbIX O TEYEHUW NMPOV3BOACTBEHHOTO NpoLecca. Takxke No3BONSET OTAANEHHbI
JOCTYN K yNpaBaeHNto KONTUIBHON Kamepsbl, €& ANarHOCTUKY 1 CEPBIC Ny/bTa yNpaBaeHus.



TECHNICKE DATA / TEXHUYECKWUE L AHHbIE

Typ komory / Tun kamepsl M 2103 M 2104 M 2105 M 21022 M21032 M21042 M 21052
Pocet vozikl / KonnuecTBo Tenexek (ks) / [LUT] 3 4 5 4 6 8 10
Velikost voziku / Pa3mep Tenexku (m)/[M] 1x1x2 Tx1x2 1x1x2 1x1x2 1x1x2 1x1x2 1x1x2
Sitka / LnpuHa A(mm)/[Mm] 1900 1900 1900 3280 3280 3280 3280
Hloubka / Fny6buHa B (mm)/ [mMm] 3365 4435 5500 2300 3365 4435 5500
C(mm)/ [mm] 3475 4545 5610 2410 3475 4545 5610
Vyska / BeicoTa D (mm)/ [mMm] 2470 2470 2470 2470 2470 2470 2470
E (mm)/ [mm] 1480 1480 1480 1480 1480 1720 1720
F(mm) / [mm] 3950 3950 3950 3950 3950 4190 4020
Presah technologie / MpeBbilLeHNe TeXHON0r N G (mm)/ [Mm] 338 - - - - - -
Elektricky pfikon / MowlHoCTbL enekTpoaBuratenei (kW) / [kBT] 12 12 15,5 12 15,5 26,5 34,5
Pfikon topeni/ MolHOCTB OTOM/IEHNS (kW) / [kBT] 90 120 150 120 180 240 300
Para/Map Tlak pary / laBneHvie napa p (bar)/ [EAP] 6-10
Spotfeba pary / Pacxoz napa Q (kg/h) [KI/4] 180 240 300 240 360 480 600
Plyn/ las Zemni plyn - vykon horaku [infor.]
MPUPOAHBIN Fa3 - MOLYHOCTb FOPenKM kW / [kBT] 90 120 150 120 180 240 300
Spotfeba [normal.podm.] 5
Pacxoz (HOpMan. ycnogina) (m3/h) / [M3/4] 9,2 12,3 15,3 12,3 18,4 24,6 31
LPG/LPG Spotfeba[normal.podm.] s
Pacxoa (HOpMan. ycosua) (m3/h) / [M3/4] 3,7 51 6,2 51 7,5 10 12,5
Spotieba dievénych Stépkd / Pacxog gepeBsiHHbIX kpowek  ca Q (L/min)/ [J1/muH] 0,6 0,8 1 0,8 11 1,5 1,8
Produktivita za 8 hod. / lMpounsBoanTentHocTs Yepe3 84 () /[1] 1,8-2,4 24-32 28-40 24-32 36-48 48-64 6,4-85
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MAUTING vyrabi / Mauting Takoke npousBoant
| Udirenské Udirenské Zchlazovaci Udirenské
komory komory komory komory
UKM Classic UKMH Horizontal ZKM UKM Compact
KontunbHble KontunbHble Kamepbl KontunbHble
Kamepbl Kamepbl NHTEHCMBHOIO Kamepbl
UKM Classic UKMH Horizontal OXnaxzaeHus UKM Compact
ZKM
Klimakomory Pecici Udirenské Varné vany
komory komory VVM
Knumatnyeckune PKM Roto UKM Junior
Kamepbl Bapoqule
Kamepbl KontunbHele KOTNbI
3anekaHus Kamepbl VVM
MKM UKM
(PKM Roto) Junior
Univerzalni Mechanicky Automatické prepravni Bourarenské
miniklimakomora preklapéc linky a skladové linky
KMU Mini PMM systémy
06BanoyHble
yHI/IBepCa]'IbHaﬂ nOAbeMHVIk ABTOMaTVI3VIpoBaHHbIe NNHNN
MUHW KNMMaKamepa MMM cmcTemsl
KMU Mini (PMM) TPaHCNOPTUPOBKM

n cknagmnpoBaHusa
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