~MAUTING

PROCESSING YOUR SUCCESS

Klimakomory MAUTING

25

ANNIVERSARY

Iy ZakufFovaci komory KMZ
Dozravaci komory KMD
Rozmrazovaci komory KMR

il

lJl - i

wumu I u

1

s {Ihhﬁh

R A

'II'I"I“H




Klimakomory MAUTING

= Klimakomory MAUTING zaji$tuji optimalni proudéni, rychlost, smér a vyménu obéhového vzduchu, coZ zabez-

pecuje rovnomérné rozlozZeni teploty a vlhkosti v celém prostoru komory.
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vzduchu v celé komore.

-

Jsou urceny k technologickému procesu pro tepelné neopracované fermentované vyrobky.

Jsou vhodné pro fermentované vyrobky se startovaci kulturou.

Jsou vhodné pro technologii s GDL nebo klasickou vyrobu trvanlivych salamd, klobas, Sunky a uzenych mas.
Centrdlni ventilator zajidtuje optimalni a rovnomérné proudéni vzduchu ve véech mistech komory.

Systém vstupnich kandld s dyzami pro pfivod vzduchu a odsévacich kandl zabezpecuje rovhomérné proudéni

Systém zménovych klapek obéhového vzduchu zabezpecuje perfektni a rovhomérné osusovani vsech vyrobkd.

= Regulace obéhového vzduchu s vyuzitim ¢erstvého vzduchu, entalpie a regulace dle absolutni vlhkosti umoznuje

snizit energetickou spotfebu o cca 30%.

Rozdéleni klimakomor:
Zakurovaci komory KMZ - jsou uréeny prede-

vSim pro 1. fazi fermentace tepelné neopracovanych masnych
vyrobkd.

m 1. faze fermentace, start fermentace

m zakufovani studenym koufem
m zrani

m intenzivni suseni

Pracovni rozsah teplot je 18 + 30 °C pFi regulovani vlhkosti
v rozsahu 65 + 95%. Standardni odvlhéovaci vykon zaFizeni
az 3% / 24 hodin pFi teploté v komofe 18 °C a 75% R.V. Vyvijeni
koufe mlze byt dle pfani zédkaznika ve vyvijeci drtinovém nebo
tfecim.

KMZ 20 - DAF 2

» »
Dozravaci komory KIVID - jsou uréeny pro 2. fazi
fermentace tepelné neopracovanych vyrobkd, nebo suseni
tepelné opracovanych vyrobkd. Je mozné je vybavit vyvijecem
kouFe pro vytvoFeni koufového aroma u vyrobkd.
m 2.faze fermentace
m suSeni
m skladovani uzenin, Sunky, Speku, masa apod.

Pracovni rozsah teplot je standardné 15 + 22 °C p¥i regulova-
ni vlhkosti v rozsahu 65 + 90%. Odvlhéovaci vykon zafizeni
je primérné 1-1,5% / 24 hodin podle druhu vyrobku, obalu
a technologie vyroby, vztaZeno k 15°C a 70% R.V. U systému
Cross Flow mize byt odvlhcenido 2,5% / 24 hod.

KMD 256 - Classic

KMD 90.E - CrossFlow



2xKMZ12 - DAF1

KMD 256 - Classic

2xKMZ12 - DAF1 2 x KMZ 20 - DAF 2

KMD 40 - Classic

6 x KMD 84

Princip dspory energie:

Absolutni vlhkost:

Relativni vlhkost je velicina zavisla na teploté. PFi stavajicim ob-
jemu vodnich par ve vzduchu relativni vlhkost stoupd s klesajici
teplotou a naopak. Pokud je komora Fizena klasicky, podle relativni
vlhkosti, s kazdou zménou teploty je regulator vlhkosti nucen rea-
govat, protoZe se méni relativni vlhkost.

Rizeni parametrti v komoFe Mauting probiha na zakladé abso-
lutni vlhkosti. Absolutni vlhkost je hodnota, ktera neni zavisla
na teploté. Regulator potom Fidi dvé na sobé nezavislé veliciny
- teplotu a vlhkost. Tim odpadaji zbyteéné zasahy regulatoru, a
to samo o sobé - v porovnani s klasickym Fizenim podle relativni
vlhkosti - znamena provozni tisporu energii na topeni a chlazeni
010 - 20% v zavislosti na probihajicim programu. Na ovladacim
panelu je zobrazovana a zadavana relativni vlhkost, ktera je vy-
pocitana z teploty a absolutni vlhkosti.

Vyuziti energie venkovniho vzduchu:

Komory Mauting mohou byt vybaveny systémem vyuZiti energie
venkovniho vzduchu. Regulator miiZe pracovat bud'jen s €erst-
vym vzduchem bez pouziti chladiée, nebo miiZe venkovni vzduch
upravit pomoci chladice.

Zavhodnych podminek v komore a venku regulator vyhodnoti, Ze je
vyhodnéjsi udrzovat zadané parametry v komofe pomoci venkov-
niho ¢erstvého vzduchu a nastavi komoru do vhodného rezimu.

KMD 60 - Classic KMD 60 - Classic

KMD 98 - Classic KMD 120 - Central

Komory je mozno vybavit témito typy vyhod-
nocovaciho procesu:

m Na zakladé teploty: regulator vyhodnoti teplotu venkovniho
vzduchu, rozdil mezi zddanou teplotou v komore a venkovnim
vzduchem.

m Na zdkladé entalpie venkovniho vzduchu: méri se entalpie
venkovniho vzduchu, podle které si reguldtor vypocita potrebny
vykon na topeni a chlazeni v pfipadé pouziti venkovniho vzduchu
a porovna jej s vykony potfebnymi na Gpravu vzduchu pouze z ko-
mory.

m Na zdkladé realnych nakladi: obsluha zadd do reguldtoru sku-
te€nou cenu energii na topeni a chlazeni (je-li znama) a regulator
prepne komoru do rezimu s nejnizsimi provoznimi naklady.

Vyuzitim tohoto systému se spotreba energii v komore méni v za-
vislosti na venkovnich podminkéach. V letnim obdobi je spotfeba
Cerstvého vzduchu omezena na minimum a reguldtor pracuje jen
se vzduchem v komore. Na jare a na podzim se Cerstvy vzduch vy-
uziva v omezeném mnozstvi tak, aby se snizily naroky na spotrebu
energii a v zimé prakticky odpada potreba chlazeni. Celkova tispo-
ra spotfeby energie dosahuje az 60%.



Klimakomory jsou vybaveny:

Klima agregatem vyrobenym z nerez oceli. M{iZe byt umistén
za komorou, pFipadné na stropé komory.

m U dozravacich komor miiZe byt i uvnitf komory.

Obéhovym ventilatorem z nerez oceli s plynulou regulaci ota-
cek.

Ohrevem vzduchu elektrickym, teplovodnim nebo parnim.
Chladicem vzduchu - medium €pavek, freon, glykol.

Nerezovym separatorem vodnich kapek.

Kanaly pro pFivod vzduchu do komory vybavenymi dyzami - vie
z nerez oceli.

Kanaly pro odvod vzduchu z komory do klima agregatu z nerez
oceli.

Zménovymi klapkami v pfivodnim potrubi vzduchu, které cyklic-
ky méni mnoZstvi pfivddéného vzduchu do kanalti z levé a pra-
vé strany.

Pohon klapek je elektromotorem.

KMD 150 - CrossFlow

Rozmrazovaci komory KMR

Jsou uréeny k rozmrazovani zmrazenych blokii masa, ryb a drii-
beZe pfed jejich dalsim zpracovanim.

Konstrukéné jsou FeSeny shodné s dozravacimi komorami typu
Classic.

Proces rozmrazovani probiha dle programu, ktery reguluje te-
plotu, mnoZstvi obéhového vzduchu a jeho vlhkost.

Proces rozmrazovani probiha dle programu tak, aby nedochaze-
lo ke znehodnoceni suroviny teplotnim rozdilem mezi povrchem
a jadrem suroviny.

Proces rozmrazovani minimalizuje mikrobiologickou kontami-
naci surovin.

U systému CrossFlow zménovymi klapkami, které reverzuji
proudéni vzduchu shora doll a zespodu nahoru.

U systému DAF zménovymi klapkami, které méni smeér proudéni
vzduchu do komory v horizontalnim a vertikdlnim sméru a odsa-
vanim vzduchu z komory kandly umisténymi nahore, pripadné
dole podél stén komory.

Regulovanym pFivodem €erstvého vzduchu.

Klapkami pro recirkulaci vzduchu.

Cidly snimajicimi teplotu a vlhkost v komofe.

Cidly snimajicimi teplotu a vlhkost upraveného vzduchu.

Cidly snimajicimi teplotu vnéjsiho ovzdusi s automatikou pro
cerstvy vzduch.

Pénovym cisticim systémem.

= Ridicim systémem, ktery reguluje a automaticky Fidi cely pro-

ces dle nastavenych parametri.

KMD 150 - CrossFlow

KMR - Classic

KMR 16 - Central

KMD 150 - CrossFlow



Systémy proudéni vzduchu:

Podle konstrukéniho provedeni lze vyuZzit riizného proudéni vzduchu
v komore.

1. DAF a CrossFlow zabezpetuji nejdokonalejii rovnomérné
osuSeni ve viech mistech komory a zajistuji nejvétsi mozné odvlhée-
ni bez snizenfi kvality produktu. Systém umoznuje libovolné upravit
distribuci mnozstvi vzduchu shora nebo zespodu, aby bylo zabezpe-
ceno co nejrychlejsi osuseni produktu na pozadovanou aktivitu vody
s omezenym rizikem krouzkovani vyrobku.

2. Systém DAF (Dual Air Flow systém) - obéhovy vzduch
vstupujici do komory je cyklicky veden v horizontalnim sméru nad
voziky a vertikalnim sméru podél stén komory. MnoZzstvi vzduchu
z levé a pravé strany je kontinualné ménéno od 30% do 70%.

= Systém DAF 1- vzduch je zkomory odsavén kanély umisténymi
nad voziky.

= Systém DAF 2 - vzduch je z komory cyklicky odsavan kanaly
umistényminad voziky a podél stén komory.
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Doporucené pouziti:

m Zakurovaci komory KMZ pro 1. fazi fermentace.

Dozrévaci komory KMD pro suseni a zrani.

Pro fermentované vyrobky s vysokym odvlhéenim.

Pro vyrobky, u kterych je dan ddraz na rychlé a rovnomérné opra-
covani.

m DAF1jeurcen proKMZ do 2fad a KMD do 7 Fad.

m DAF 2 jeurcen pro KMZ do 4 rad.

3. Systém CrossFlow - ob&hovy vzduch je do komory cyklic-
ky pFfivadén shora kanaly umisténymi nad voziky a odsavan kanaly
umisténymi podél stén komory. Dle programu je proud vzduchu na-
sledné pFivadén zespodu nahoru a odsavan kandly nad voziky.
CrossFlow umoznuje co nejrychlejsi osuseni na pozadovanou aktivi-
tu vody s omezenym rizikem krouzkovani vyrobku.

Doporucené pouziti:

m Dozrdvaci komory KMD pro suSeni a dozravani.

m Pro dozravéani fermentovanych vyrobkd s vysokym odvlhcenim.

m Pro susSeni a dozravani tepelné opracovanych vyrobk( s vysokym
odvlhéenim.

m Pro vyrobky, u kterych je kladen dlraz na rychlé a rovnomérné
osuseni.

m Provelké KMD.

KMZ 18 - DAF 2 KMZ 20 - DAF 2

KMD 60 - DAF 1

KMD 84 CrossFlow



4, Systém EquiFlow - 0béhovy vzduch je do komory pFivadén
shora kanaly umistényminad voziky a odvadén 1 nebo 2 kanaly umis-
ténymi dole podél stén komory.

Doporuéené pouziti:

m Prodosusovania zrani klasickych fermentovanych vyrobkd.

m Pro dosuSovani fermentovanych vyrobkd, u nichz 1. faze fermen-
tace byla provadéna v KMZ Classic.

KMZ 21 - Classic KMD 84 - Classic

5. Systém Classic - 0b&hovy vzduch je do komory vertikalné
privadén kanaly umisténymi podél stén a odsavan kanaly umistény-
mi nad voziky. MnoZstvi vzduchu z levé a pravé strany se cyklicky
méniod 30% do 70%.
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Doporucené pouziti:

m Pro KMZ - s pozadavkem odvlhéeni max. do 3% / 24 hod. a max. 2
Fadami vozik(.

m Pro klasické fermentované vyrobky s pozadavky odvlhéeni u KMD
do 1,5%.

m Prorozmrazovaci komory KMR.

6. Systém Central - obéhovy vzduch je distribuovéan central-
nim 3komorovym kanalem umisténym nad voziky. Stfedovy kanal
slouZi k odsavani vzduchu z komory, boéni kanaly slouzi k horizon-
talni distribuci vzduchu do komory.

Doporucené pouziti:

m KMD - pro klasické dozravani fermentovanych vyrobkd a susenft
tepelné opracovanych vyrobkd.

m Provyrobky s poZzadavkem relativné nizkého odvlhceni.

m Moznost pouziti do atypickych mistnosti s nepravidelnymi tvary,
sloupy apod.

m Prorozmrazovaci komory KMR.

KMD 100 - Classic

KMD 220 - Classic

TRAJECTORIES - Proudéni vzduchu

Frikéni vyvijec koure
FVK - HORIZONTAL

Frikéni vyvijec koure
FVK - VERTICAL

Drtinovy Drtinovy

- Stépkovy - Stépkovy
vyvijec koure vyvijec koure
VK 02 VK03



Mikroprocesorovy Fidici systém

Slouzi k automatickému ovladani:
Klimakomor zakurovacich KMZ
Klimakomor dozravacich KMD
Rozmrazovacich komor KMR

Na prani zékaznika miZe byt dodan s regulatorem:

= MAUTING M2015, MAUTING M2016

m Programovatelny automat (PLC) PP 420 s dotykovou obrazovkou
TouchScreen

ﬁidicisystém MAUTING M2015, MAUTING M2016 a PP 420

reguluje:

m Teplotu v komofre, relativni vlhkost, Fidi a ovlada vyvijec koufe,
Fidi proces automatického myti komory, stupen chodu ventilatoru.
m Sleduje teplotu v komore, v jadFe vyrobku, ve vyvijeci koure.

m Uvadiv éinnost pFidavna zaFizeni.

Na displej regulatoru MAUTING M2015, MAUTING M2016 jsou zob-
razeny:

m Skute€né a Zadané hodnoty teplot v komore, v jadFe vyrobku a
relativni vlhkost.

m Cas probihajiciho kroku, pfipadné €as zbyvaijici do konce nasta-
veného kroku.

m Nazev vyrobku a nazev praveé probihajiciho kroku programu.

m Regulator umozZnuje uloZit do paméti 99 programi. KaZdy pro-
gram miZe obsahovat 20 krokd (fazi).

m Navstupy regulatoru jsou pFipojeny odporové snimace Pt 100 pro
méreni teploty a relativni vlhkosti v komore, teploty v jadre vyrobku,
teploty koure za vyvijecem.

m Vystupy reguldtor( tvori 32 az 40 relé podle typu regulatoru. Relé
jsou vyuzity bud jako regulacni, nebo pro programové ovladani akc-
nich prvkd klimakomory.

m Regulator je standardné vybaven ethernetovym pfipojenim na
PC pro sbér a zpracovani dat o pribéhu tepelného procesu.

VisuNet, MautingNet - programové vybaveni pro sbér a diagnostiku
dat.

Program je urcen pro sbér dat, ukladani, identifikaci, vyhledavani,
tisk a zalohovani Gidajd o pribéhu teplot v procesu uzeni, pfipadné
vafeni nebo intenzivniho zchlazovani a nastaveni program Fidicich
jednotek.

Program se sklada ze dvou ¢asti:

MAUTING M2015 MAUTING M2016

CLIENT PC Server MAUTING Service

Remote

LAN WAN = "__comrol
= —

Internet =

LAN —
¥ | AN -
L —

m Program pro sbér dat z fidicich jednotek klimakomor, pfipadné roz-
mrazovacich komor a jejich zapisovani do tabulek béZicich na pozadi
Windows.

m Program pro diagnostiku a zménu konfigurace umozZniuje prova-
dét diagnostiku a servis regulator(.

Programovatelny automat PP 420 (PLC) slouZi k monitorovani, Fizeni
a vizualizaci technologickych procest v komofe. Rizeni procesu probi-
ha dle principu absolutni vlhkosti.

Zajistuje archivaci dat z technologickych procest. Soucasti PLC je
zobrazovaci a ovladaci panel o velikosti 10,4" s dotykovou obrazov-
kou.

Na displeji jsou zobrazovany vsechny hodnoty a tdaje potfebné pro
ovladani a nastavovani parametrd Fidici jednotky. Ovladani je pomoci
tlacitek s pouzitymi symboly.

Ridici jednotka miZe obsahovat a2 100 programii. KaZdy program
ma svij jednoznacny nazev. Kazdému kroku mliZe byt naprogramova-
na pozadovana teplota v komore, vlhkost, otacky ventilatoru a délka
kroku. Tyto hodnoty spolu se skute¢nymi jsou zobrazovany na displeji
fidici jednotky. Textovymi informacemi je uzivatel informovan o
nazvu programu, kroku programu, chybovém hlaseni a ostatnich
informacich. Zadavani hodnot probiha pfes dotykovou obrazovku.
Ridici jednotka umoZfiuje pFipojeni teplotnich gidel Pt100 - pro méFeni
teploty v komore, méreni vlhkosti a pfidavné teplotni méreni.
Ethernetové rozhrani umoziuje pfenos dat mezi ovladacim panelem
a pocitacem s tiskarnou. Rovnéz dovoluje propojeni vice regulatord
po siti k centralnimu systému a monitorovani zédznamu o teplotach,
krivek vlhkosti a chodu jednotlivych procedur, coz zarucuje celkovou
kontrolu kvality vSech vyrobk{ opracovavanych v zafizeni.

Ridici jednotka umoZfuje nastaveni ve vice svétovych jazycich, na-
staveni systému podle druhu fizené komory, vytvareni a editaci vy-
robnich programii (pFedpisi), spravu poruchovych stavi, dalkové
ovladani po siti LAN, popF. po siti Internet, a tim tak prizplsobit
prostredi uzivateli.

Druhou ¢asti HW je jednotka slouzici pro spojeni PLC s regulovanou
soustavou - komorou. Tato jednotka obsahuje analogové a digitalni
vstupy a vystupy.

PP 420




Technické udaje

KMD / KMR
Pocet voziki A) (B) ©
2x5=10 5350 2700 2700-2900
3x6=18 6400 3800 2700-2900
4x7=28 7450 5000 2700-2900 !
5x8=40 8500 6000 2900-3000
6x9=54 9600 7150 2900-3000
7x10=70 10 600 8200 2900-3000
8x20=160 21300 9300 3000-3100
9x25=225 26600 10400 3000-3100
KMD - Central (technologie uvnitF)
KMZ
Pocet vozikil (A) (B) ©
2x4=8 4350 3000 2900-3000
2x8=16 8500 3100 2900-3000
3x6=18 6400 4100 2900-3000
3x7=21 7450 4100 2900-3000
3x8=24 8500 4100 2900-3000
3x10=30 10 600 4100 2900-3000
4x10=40 10 600 5200 2900-3000 |
4x12=48 12 800 5200 2900-3000 S L

KMZ - Classic (technologie vzadu)

KMD - CrossFlow (technologie uvnitF)

MAUTING vyrébi

KMZ - DAF 1 (technologie vzadu)

KMZ - DAF 2 (technologie vzadu)

Udirenské Udirenské Udirenské Zchlazovaci
komory komory komory komory
UKM UKM UKMH ZKM
Classic Central Horizontal

Udirenské Pecici Udirenské Varné
komory komory komory vany

UKM PKM UKM VVM
Compact Roto Junior

Univerzalni
miniklimakomora
KMU
Mini

Mechanicky
preklapéc
PMM

Automatické
prepravni
linky
askladové
systémy

ﬂ Porazky

Bourdrenské
linky
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