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Udirenské komory MAUTING UKM Classic KonTunbHblie kamepbl MAUTING UKM Classic
Varné komory MAUTING VKM Classic BapouHble kamepbl MAUTING VKM Classic
Zchlazovaci komory MAUTING ZKM Classic Kamepbl oxna>kaeHusa MAUTING ZKM Classic

Varné a zchlazovaci komory MAUTING VZKM Classic BapouHo - oxnaxaatouwme kamepbl MAUTING VZKM Classic
Kombinovana sestava tepelného opracovani TCI Kom6uHUupoBaHHas cmctema Tepmoobpa6otku TCI




3 x UKM Classic SMART 2003.E

Zdkaznik muze navolit komoru z mnoZstvi variant, komory jsou navrhovdny
s ohledem na specialni pozadavky konkrétniho zakaznika.

b ~MAUTING

6 x UKM 2003.E

3xUKM 2004.D 2 x UKM 2002.G UKM Classic 2002.E + ZKM 2002




3xUKM 2004.D

KnueHm mod«em cocmasume KamMepy u3 MHox)cecmea npea/meaeMblx eapuaHmoe. Kamepbl
npoekmupyromcsa ¢ pacdemom Ha cneuu¢uuecxue mpe6030Huﬂ KOHKpPemHo020 K/s1iueHma.
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3 x UKM Classic 2004.D 3 x UKM Classic 2004.D

3xUKM 2004.D UKM 2004.E / ZKM 2004
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Udirenské komory MAUTING UKM Classic

Jsou urceny pro priumyslovou i Ffemesinou
vyrobu uzenin.

» UmoZnuji provadét automatické tepelné opracovani uzenar-
skych vyrobkd napf. suseni, uzenf a vareni.

» Komory jsou vhodné pro opracovani vsech druhl masnych vy-
robkd, jako napf.: parkd, klobas, saldmu, Sunky, masa, drlibeze, a
také ryb, syrt apod.

» Jsou urceny pro opracovani vyrobk( v pfirodnim i umélém stfe-
Ve.

» V provedenis chlazenim umoZnuji uzeni studenym kourem.

» Produkt je standardné uloZen na udirenském voziku, na pfani
mohou byt dodany s podvésnou drahou

» Promyslena konstrukce zabezpecluje dokonalou izolaci bez
tepelnych mostd, tuhost, dlouhou Zivotnost a vybornou tésnost.
» Kazdy vozik ma sv(j vlastni ventilator a tepelné vymeéniky jsou
umistény v prostoru komory. Tim jsou zajiStény minimalni energe-
tické ztraty

» Udirna je vybavena automatickym mycim systémem a vyvije-
¢em koure Fizenym mikroprocesorovou jednotkou.

» Technologicky proces opracovani je ovldadan mikroprocesoro-
vou fidici jednotkou dle zvoleného programu.

» Efektivni systém proudéni ob&hového vzduchu zabezpecuje
rovnomérné opracovani vyrobkl ve viech mistech komory, s mi-
nimalni hmotnostni ztratou vyrobku.

» Vlhkost v komore je snimana psychrometrickym cidlem

» Pro snizeni Skodlivin je mozné komory dovybavit systémem
sniZzeni emisi pomoci kondenzacni pracky koure, plynovym nebo
elektrickym katalyzatorem.

» VSechny ¢asti udirenské komory jsou vyrobeny z nerezavéjici
chromniklové oceli.

3D model UKM Classic 2001.E

Vytapéni komory muze byt
na prani zakaznika:

> elektrické
» plynové
> olejové
» parni

Priklady nadstandardni vybavy:

vybaveni podvésnou drahou pro zavésné udirenské koSe
pridavné topeni pro peceni

vario klapky pro periodické zmény sméru proudiciho vzduchu
signalizace otevrenych dvefi

transportni systém pro posuv vozik{

integrované sprchovani

integrovana vpust v podlaze pro odvod odpadni vody
chlazeni pro uzeni studenym koufem

gilotinové dvere

Uprava komor pro vyssi teploty

moznost svafeného provedeni komory.

VVYVYVYVYVYYVYVYYYVYYY

Udirenské komory MAUTING jsou vyrabény:

1) Vjednoradém provedenijako 1 - 10vozikové.
2) Ve dvouradovém provedeni jako 2 - 12vozikové.
3) prljezdné provedeni

6 x UKM 2008.D

5x UKM Classic SMART 2002.E



KonTunbHblie kamepbl MAUTING UKM Classic

MpeaHasHaueHbl AN NPOMBILLIEHHOIO U
pemMec/sIeHHOro Npon3BoACTBa KONYEHO-
CTewn.

» [103BOASIOT NPOBOAUTEL aBTOMATNYECKY TEPMO06PaboTKy
KOM4eHoCTel HanpumMep CyLLKY, Konyeune 1 Bapky.

» KonTuibHble KaMepbl ABASKOTCA MOAXOAALLMMUN AN1A BCEX
BWAOB KOMYEHOCTel, HanpruMep coCrcok, konbackl, capesenex,
cansMu, MAca, NTULbl, pbibbl, CbIPOB U T.A.

P PeKOMeHAYTCH 415 KOMYeHNs NPOAYKTOB B HaTypaibHOM 1
NCKYCCTBEHHOI 060/104Ke.

» B 1CMOMHEHWN C OX1aXAEHWEM NO3BOAIOT BbINOAHUTE KoMye-
HWe XONO0AHBIM AbIMOM.

» CraHAapTHO NPOAYKT NIeXMWT Ha KOMTUAbHbIX Tefexkax, Ho no
XenaHu KaMepy MOXHO OCHaCTUTb MOABECHbIM MyTeM.

P OTnnYHas KOHCTPYKLMS obecrieunBaeT OTANYHYIO U30IALMIO
6e3 TepMNYeCcKNX MOCTOB, XECTKOCTb, AUTENbHbIV CPOK CYX6bI
N OTJIMYHYO U30NSLMIO.

P> Kaxpgas Tenexka nMeeT CBOV COBCTBEHHbII BEHTUAATOP, a
Ten1006MeHHVK pa3MeLleH B MPOCTPaHCTBe Kamep, TeM CaMbIM
obecneynBas MUHUMaNbHbIe SHEPTO NMOTEPU.

P> Kamepa ocHalleHa aBTOMaTLNYeCcKOM CUCTEMON MOKWN U Abl-
MOreHepaTopoMm ynpaBaseMblM MUKPOMPOLLECCOPHbIM KOH-
TpONnepoMm.

» TexHONOrM4eckUMm MpoLLeccoM TepMoobpaboTku ynpasnser
MUKPOMNPOLLeCcCopHOe ynpaBastoLLee yCTPONCTBO B 3aBUCKMO-
CTW OT BblIbpaHHOW NporpaMmel

> dbdekTnBHAA cncTeMa LUMPKYaLMmn Bo3gyxa obecneynsaet
paBHOMEpPHYIO 06paboTKy NMPOAYKTa BO BCEX MECTax Kamepbl,
C MVHMMaIbHOW BECOBOW NoTepel MpoAyKTa.

» BnaXHoOCTb B KaMmepe CHNTLIBAETCS MCUXPOMETPUYECKUM AaT-
YMKOM.

» /11 yMeHblUeHWs BbI6pPOCa BPeAHbIX BELLECTB Kamepy MOXHO
OCHACTUTb CUCTEMOW ANS CHUKEHWNS BbIBPOCOB MCMOMb3YS AyLU
AbIMa, 3N1eKTPUYeCKUIA NN ra30oBbIi KaTannsaTop.

» Bce KOMMOHEHTbI KOMTU/ABHOM Kamepbl CAeNaHbl 13 Hepxa-
BeILLIei XPOMOHMKe1IeBOl CTanu.

Mo >xenaHWIo KINEHTa HarpeB KamMmepbl
MOXXeT 6bITh:

P 3n1eKTpuYecKmnia
> ra3oBblii

> MacnsiHbIA

» napoBoii

MprMepbl CBEPXCTAaHAAPTHOIO
WCNOJIHEHUS:

» OcHalleHre KaMepbl MNOABECHbLIM NMYyTeM A1 KOMTU/bHbIX KOpP-
31H.

> [lonoNHWTENbHBbIN Harpes A1 3anekaHus.

» Bapuno 3acNoHKM 415 NePUOANYECKOro N3MEHEHNS Hanpase-
HUA LMPKYNSPYHOLLEro BO3AYXa.

> CUrHanmsaumsa oTkpbITUS ABeperi.

TpaHcrnopTHas cnucTema ANs NepeaBuKeHNs TeNexek.
BcTpoeHHoe AyLinpoBaHue.

MIHTerpnpoBaHHbIi Tpan A8 CTOYHON BO/AbI.

OxnaxzeHune A5 KONYEeHUA XONOAHbIM JibIMOM.

Asepn Tina T’MIBOTUHA.

Mogundrkaums kamep Aas 6onee BbICOKMX TeMnepaTyp.
BO3MOXHOCTb CBApPEHHOW KOHCTPYKLIMM Kamepbl.

vVYyVYYYYY

KonTunbHble Kamepbl MAUTING
BbliNycKaroTCA:

1) B TyHensHoM ncnonHeHun 1 - 10 pamHble.
2) B ABYXPSAAHOM UCMONHEHUN 2 - 12 paMHble.
3) MpoxogHoe (CKBO3HOE) UCMOJIHEHNE.

6 x UKM 2008.D + 3 x ZKM 2008
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Nedilnou soucasti udirenské komory
je vyvijec koure, ktery Ize vybrat ze ctyr
typu:

Drtinovy

» Jedna se o klasicky a nejoblibené&jSi model vyvijece kouFe.
Kour se vyviji doutnanim drevné drté na specialnim rostu,
fidici systém kontroluje teplotu hofeni i koufe. Diky pfesné
regulovanému pfivodu vzduchu pod a nad rost, pracuje vyvi-
jel stabilné i pfi ménicich se podminkach. Vyvije€ je vybaven
detekci nedostatku Stépkl, bezpecnostnim hasicim systé-
mem a také mycim systémem pro usnadnéni Udrzby.

> Vyvijec je konstruovan jako pretlakovy, cozznamena kom-
paktni rozméry, minimalni dnik koufe z vyvijece a nezavislost
jeho funkce na vnéjSich podminkéach.

» Rychly nastup vyvijeni koufe po zapnuti.

> Vyrabi se v nékolika velikostech.

Frikcni

» KouF je vyvijen tfenim dfevéného Spalku na specialné
konstruovaném valci. Tento typ vyvijece je vybaven automa-
tikou pro spravny pfitlak dfevéného Spalku na tfeci vélec.

» Pracuje uzavieném cyklu, kdy se ¢ast koufe z komory vra-
ci zpét do vyvijece.

» Po zapnuti vyvijee ihned vyviji plné mnoZstvi koure.

» MozZnost vertikalniho provedeni se zasobnikem na 3 3pal-
ky nebo horizontélniho se zdsobnikem na 5 Spalk.

Aplikator tekutého koure

» Vyrobek se zabarvuje a aromatizuje pomoci aerosolu,
ktery vznika atomizaci tekutého koure specidlni tryskou za
pomoci stla¢eného vzduchu.

> Z komory neodchazi zadné Skodlivé emise.

» Slozky tekutého koufe jsou kontrolovany a je mozné pou-
Zivat rdzné aroma podle pozadavku zakaznika.

Parni vyvijec¢ koure

» Kouf je vyvijen prlichodem prehraté pary o vysoké tep-
loté pfes dfevéné Stépky. Nedochazi zde k jejich hofeni, ale
k pyrolyze bez ohné.

» KouF obsahuje prehfatou péru, kterd pomaha lepsimu
priniku koufe do produktu a zadroveri poméaha udrzovat
pruznost jeho obalu.

» Diky pare obsazené v koufi neni vhodny pro uzeni stude-
nym koufem.

Umisténi vyvijece koure je standardné na levé
Ci praveé strané udirny, na prani zakaznika
muze byt ijinde.

HeoTbemnemMoi YacTbiO KONTUNLHO
Kamepbl ABNAETCA AbIMOreHepaTop, KOTOPbI/ MOXXHO
Bbl6paTb U3 YUeTbIpex TUMNOB:

LLienkoBbIW:

» 3T0 Hambonee pacnpoCTPaHEHHbIN TN AbIMOreHepaTopa. BeipaboTka gbiMa
NPOUCXOAWT NPY TAEHWW Lenbl Ha CheLnanbHOM peLleTke, cucTeMa ynpasne-
HWS KOHTPONMPYeT TemMnepaTypy TAeHWs 1 AbiMa. brarogaps To4Ho perynupye-
MOI MoZaun Bo3Ayxa Mo 1 Haj peLLeTKy AbiIMoreHepaTop paboTtaeT cTabuabHO
N NPY MEHSIOLLMXCS YCNOBUAX. [bIMOreHepaTop OCHaLLeH A4aTuMKoM Hejo-
CTaTKa Wenbl B pe3epByape, 3aLlUMTHON CMCTEMON TyLLEHWS, a Takxe, CUCTeMO
MOVIKN ANS YNPOLLEeHNs paboTbl.

» Kopnyc AbiMOoreHepatopa CAenaH repMeTMyHO, YTO 03HayaeT KOMMaKTHble
pasmepbl, MUHMaNbHYH yTeUKy AbiMa 13 JbiIMOreHepaTopa 1 He3aBNCMMOCTb
ero GyHKLMN OT BHELUHWNX YCI0BUIA.

» BbICTpast BbIpaboTKa AblMa NoC/1e BKIKYEHUS.

> Tpon3BOANTCS B HECKO/IbKMX pa3Mepax.

PPUKLMHHDIIA:

> [bIM BblpabaTbiBaeTCA TpeHeM ApeBeCcHOM KONoAbl Ha cneumansHoOM Gpuk-
LMOHHOM Bane. [laHHbI TN AbiMOreHepaTopa OCHalLeH aBTOMaTUKON ANns
NpaBUNBHOTO 1 TOYHOTO ;aBNEHUSA JPeBECHO KON0Abl Ha GPUKLIMOHHbINA Ban.
> PaboTaeT B 3aKpbITOM PexuMe, T.e. YacTb AblMa U3 Kamepbl BO3BpaLlaeTcs
06paTHO B AbIMOreHepaTop.

» Cpasy nocne BKtOYeHMS AbiMOreHepaTopa BbipabaTbiBaeT MNOHOE KoAnYye-
CTBO AbIMa.

» BO3MOXHOCTb BEPTUKAIbHOTO MCMOHEHWS C pe3epByapoM Ha 3 KOoAbl UAn
rOpV30HTaNbHOE UCMOIHEHWE C pe3epBYapoM Ha 5 KONOA.

AnnnukaTop XUAKoro agbima:

> TpOAYKT OKpaLUeH 1 apoMaT3MPOBaH C MOMOLLbIO a3p030/1si, KOTOPBIRA Mo-
NlyyaeTcs nyTem pacrbiieHuns XKMAKOro AbiMa C MOMOLLbHO CMeLanbHOro conna,
C MCMONb30BaHMeM CKaToro Bo3Ayxa.

» Kamepa He Npov3BOAUT BpedHbIe BbIGPOChL.

> YacTuLbl XKMAKOTO AbIMa KOHTPOAVPYeMbl. BO3MOXHO MCMOb30BaHWe pas-
HbIX apOMaTOB B 3aBVCUMOCTU OT TpebOoBaHUI KNeHTa.

MapoBoin gbiMmoreHepaTop:

> [bIM BblpabaTbiBaeTCA MPOXOAOM HarpeToro napa Ha BbICOKYH TeMnepaTypy
yepes ApeBecHyto Leny. T.e. He MPOUCXOANT ropeHue Lenbl, HO K eé TNeHNIO
6e3 orHs.

> [lbIM COZEPXMNT neperpeTbii Nap, KOTOpbI NOMOraeT JlyylleMy NPOHUKHO-
BEHWUIO AbIMa B MPOAYKT 1 O4HOBPEMEHHO NoMaraeT yaAepXnBaTb 3/1aCTUYHOCTb
060/104KM.

> Enaro,qapﬂ napy cozepxatwiemcsa B jbiMe AaHHbIVI "N AbIMOreHepaTtopa He
noaAxoAnT ANna Kon4veHna XonoAHbIM AbIMOM.

PacnonosiceHue dbiMo2eHepamopa 8 CMaHOAPMHOM UCNONHEHUU
cnpasa usau c/se8a KamMepsl, HO N0 #eAAHUI KAUeHMa Moxem
6b/mb pazmMeujeH U 8 Opy20M mecme.

Drtinovy vyvije¢ koure VK 01
/ lWenkoBsblli AbiMoreHepaTop VK 01

Vyvijec¢ koure VK 02
/ lenkoBblii gbiMoreHepaTtop VK 02

Treci vyvije¢ koufe
/ OPUKLMOHHBIN AbIMOTeHepaTop

Aplikator tekutého koure
/ AnnnukaTtop XWAKOro Abima

Parnivyvije¢ koure
/NapoBoli AbiMOreHepaTop

8x VK02

Plynovy spalovac koure
/ Ta3oBbIli CxMraTens AbiMa

2 x UKM 2002.E s prackou koure
/ Bo3gyxoounctutens
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MAUTING UKM Classic SMART

—
MAUTING UKM Classic SMART

» rovny design vytvoreny v duchu moderniho pojeti

» pneumatické pIné automatické dovirani dvefi zarucuje
perfektni utésnéni komory

» v designu sladén i Stépkovy vyvijec koufe a rozvadéc
s ovladacim regulatorem Touchscreen.

P pOBHbIN A13aliH CO3A4aHHbIN B yXe COBPEMEHHOr0 MOHATUSA

P NONHOCTLIO aBTOMATUYECKOe MHeBMaTNYeckoe 3akpbiTue
ABepeli obecneynBaeT ngeanbHoe yNaoTHeHNe Kamepsl

P B /M3aiiHe TakxXe CNaXeHHbI WenKoBbI AbiIMOreHepaTop 1

pacnpejenuntens C ynpasasoLmMm KoHTponepom Touchscreen.

UKM Classic SMART 2004.D

2 x UKM Classic SMART 2004.E

2 x UKM Classic SMART 2004.E + 2 x VKM SMART 2004.E

Vyvijec koufe VK01 SMART Uzaviraci klika , 2"
/ AeimoreHepaTtop VK01 SMART / Pyyka 3anopHas ,Z"
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Varné komory MAUTING VKM Classic

Varna komora VKM Classic je zafizeni, které umoznuje
automaticky proces tepelného opracovani varenim.

V provedeni s tepelnym vyménikem a odtahovym sys-
témem ji Ize vyuzit i na proces suseni.

» komory jsou vhodné pro opracovani vétsiny druhd masnych vyrob-
kd, které se neudi, jako jsou napfiklad parky, Sunky, pastiky, masa

» promyslena konstrukce zabezpecuje dokonalou izolaci bez tepel-
nych mostd, tuhost a dlouhou Zivotnost

» technologicky proces tepelného opracovani je ovladan mikropro-
cesorovou Fidici jednotkou, dle nastaveného programu

» na prani mohou byt dodany s podvésnou drahou nebo transport-
nim systémem

» komora mlzZe byt vybavena elektrickym, parnim, nebo plynovym
ohfevem

» je mozné zvolit mnoZstvi variant, které vyhovi potfebdm kazdého
zakaznika

» komory jsou navrhovany s ohledem na specialni pozadavky kon-
krétniho zakaznika.

Zchlazovaci komory MAUTING ZKM
Classic

UmozAuji intenzivni zchlazovani vyrobku po tepelném
opracovani. Technologicky proces zchlazovani je fizen
mikroprocesorovou fidici jednotkou a probiha ve tfech
fazich, dle zvoleného programu:

1. Zchlazovani vodni sprchou.

2. Zchlazovani vodni sprchou s intenzivnim proudénim studeného
vzduchu.

3. Zchlazovani proudem studeného vzduchu.

Vyhody intenzivniho zchlazovani:
» SniZeni hmotnostnich ztrat vyrobku oproti pomalému ochlazeni.

» Rychly pfechod pfres kritickou teplotu +40 °C - +15 °C, kdy dochazf

k nejvétsimu rdstu mikroorganismd.

» ProdlouZeni trvanlivosti a Gdrznosti vyrobka.

» MozZnost rychlejsi expedice - Uspora chladirenskych a skladovych
prostor.

» Zkraceni doby mezi tepelnym opracovanim a expedici.

Chladici medium mdZe byt podle pfani zakaznika Epavek, freon
nebo chladiva na bazi nemrznoucich kapalin.
Mikroprocesorova fidici jednotka umoziuje Fidit:

dobu sprchovani

interval sprchovani

teplotu proudiciho vzduchu

nastaveni programu fizeného v zavislosti na teploté v jadre
nastaven{ programu v zavislosti na ¢ase.

vVYVYY

Graf zchlazovani vyrobku ve zchlazovaci komofe
Fpadumk oxna>kaeHUs NpoayKTa B KaMepe oxlaXkKAeHuns
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FUTING ™ |

3 x VKM Classic SMART 2007

Varné a zchlazovaci komory
MAUTING VZKM Classic

Kombinuji funkce varné komory s parnim topenim

a zchlazovaci komory.

Slouzi zejména k tepelnému opracovani vyrobkt va-
fenim s naslednym intenzivnim zchlazenim na poza-
dovanou teplotu. Vhodné jsou predevsim pro tepelné
opracovani vyrobku jako napf. Sunky, pastiky apod.

ZKM

Kombinovana sestava tepelného
opracovani TCI

Slouzi ke spojeni komory pro tepelné opracovani a
komory pro intenzivni zchlazeni vyrobkt do jednoho
celku.

» Obsahuje transportni systém, ktery automaticky posunuje udiren-
ské voziky.

» Spojenim udirenské (varné) a zchlazovaci komory pomoci systému
TCl do jednoho zaFizeni se zkrati doba celého opracovani, usetfi se
velka ¢ast ru¢ni manipulace s téZkymi voziky, zmensi se zastavény
prostor, a snizi se hmotnostni ztraty vyrobku ve srovnani s pouZitim
samostatnych komor.

» Transportni systém poloautomaticky naskladni voziky do prvni
sekce, po tepelném opracovani je automaticky pfesune do druhé sek-
ce a po zchlazeni je opét poloz druhé sekce vyskladni.

» V dobé, kdy se v druhé sekci chladi vyrobky, prvni sekce uz mlze
tepelné opracovavat dalSi varku.

» Obé sekce mohou pracovat i nezavisle na sobé.

» Vzdy se navrhuje podle konkrétnich pozadavk( zakaznika.



BapouHble kamepbl MAUTING VKM
Classic

BapouHas kamepa VKM Classic 3To o6opygoBaHue, no-
3BoJIflOLLLEE aBTOMATNYeCKNiA npoLiecc TepMoo6pa6oT-
K1 BO BpeMS BapKwu.

B ncnosHeHMM ¢ Ten/1I006MeHHNKOM M BbITS)XKHbIM
BEHTUNATOPOM KaMepy MOXXHO NCMOJIb30BaTb U ANA
npotecca CyLKu.

» Kamepbl njgeanbHO NOAXOANAT AN 06paboTKM 60NbLUMHCTBA MAC-
HbIX N3eNnii, KOTOpble He MPOXOAAT MPOLEeCCOM KOMYEHWS, Hanpumep
COCKCKW, BETYMHBI, NaLITeThbl 1 MACO.

P OTAMYHasA KOHCTPYKLMA obecneynsBaeT OTAINYHYIO N30NALMI0 6e3
TEPMUYECKNX MOCTOB, XECTKOCTb, ANNTENbHBIV CPOK CYX6bI 1 OTANY-
HYH0 130/1ALM10.

» TexHONOrM4ecKkunii npoLecc TepMoobpaboTkm ynpasaseTcs MMKpo-
NpOoLeCCOPHON CMCTEMON YNpaBaeHus, No 3aaHHol nporpamMmme.

> To XenaHnt KAnMeHTa kKaMepa MOXeT bbITb MoCTaBAeHa C NojBec-
HbIM NyTeM AW TPAHCMOPTHOM CUCTEMOIA.

» Kamepa npon3BoAMTCA C 3N1eKTPUYECKUM, NapoBbIM UV Fra30BbIM
HarpeBoM.

»> BO3MOXHOCTb BblbpaTh MHOXeCTBO BapMaHTOB, KOTOPbIe yA0BNeT-
BOPAT Tpeb60BaHWA KAVeHTa.

> Kamepbl pa3paboTaHbl C y4eTOM KOHKPETHbIX TPe6oBaHWI KOH-
KPeTHOro KaneHTa.

Kamepbl MHTEHCMBHOIO OXJ1aXKAEHUS
MAUTING ZKM Classic

Mo3BonseT UHTEHCMBHOE OXJIaXKAEHUE NPOAYKTA MNO-
c/ie TepmMoo6paboTKu.

TexHONMorn4yeckuii NpoLecc oxaaXKAeHus ynpaBnseTcs
MUWKPOMNpPOLLeCCOPHOIA cMCcTeMol ynpaBeHns 1 Npouc-
X0AMT B Tpex 3Tanax, no BbiGpaHHO nporpaMmme:

1. OXNaxzeHMe BOASHBIM AyLLIEM.

2. OxNaxAeHne BOASHbIM AyLLeM C UHTEHCMBHOW LMpKynsuveli Xo-
NIOAHOTO BO3AyXa.

3. OxNaxzeHue NoToKaMmn X0N0AHOT0 BO3AyXa.

MpenmyLiecTBa MUHTEHCMBHOTO OXNaXAEHMNA:

» CHUXeHWe BeCOBbIX NOTEPb MPOAYKTa MO CPaBHEH WO K Me/1eHHO-
My OX/TaX/JeHWIo

> BbICTpbIV Mepexoj Yepes Kputmnyeckyto Temnepatypy +40 °C - +15
°C, KOrga NponCXoA1T MakCUManbHbIA POCT MUKPOOPraHNU3MOB .

> TpoAneHHbIN CpoKa FOAHOCTY 1 CPOKa XpPaHEHUS NMPOAYKTa.

» BO3MOXHOCTb HeMeAIeHHOM 3KCNeANLM - 3KOHOMWS MPOCTPAHCTB
ANS OXNaXAEHNS U XPaHEHWS .

» CokpalueHne BpeMeHn Mexay TepMoobpaboTKoi 1 akcneanLmei.

Mo >xenaHWIO KNMEHTa XNaf, areHT MOXKeT 6bITb GppeoH, amMmak
VIV XKNAKOCTb HAa OCHOBE aHTUGPU3HON XXNAKOCTN.

MuKponpoLieccopHas cMcTeMa yrnpaB/ieHrs No3BoISeT yNpaBisTh:
> BpeMs AyLUIMPOBaHUA

> VHTepBan AyLIMPOBaHWS

> TemnepaTypy LVpKyavpyoLLero Bo3ayxa

P HacTpoiika Nporpammsl, yrpasasieMoii B 3aBMCMOCTM OT TeMnepa-
Typbl B LLleHTpe NpogyKTa

P HacTpoiika MporpamMmbl 3aBUCMMONE OT BPEMEHMU.

BapouHble 1 oxnaxkaarLwime Kamepbl
MAUTING VZKM Classic

MpepHa3Ha4veHbl 4151 NPOMBILLJIEHHOrO MPOM3BOACTBA.
MpepctaBnsatoT co60ii KOMGMHaLMIO BapoOvHOIA KaMepbl
C MapoBbIM HarpeBoM M KaMmepbl oxaaXkaeHus. Mpex-
file BCEro, oHM peKOMeHAYITCA ANA TepM0oo6paboTKu
NpoAyKTOB NPY BapKe C HeMeA/IeHHbIM MHTEHCUBHbIM
oxnaxgpaeHnem go Tpebyemoin TemnepaTtypsbl. C npe-
MMYLLECTBOM UCMOJIb3YIOTCA A/ TEPMOO6PaboTKMn
NpPoAYKTOB TakUX KaK BETYUMHA, NalITeT U T.4..

VKM 1704.ED

Kom6uHupoBaHHas cuctema
Tepmoo6bpa6oTku TCI

Cny>XuT AN coeguHeHUsa KaMmepbl 418 TepMoo6paboT-
KW 1 KaMepbl UHTEHCUBHOIO OXJ1aXKAEHUSA NPOAYKLN
B 0/AHO Lenioe o6opyaoBaHue.

» CosepXnUT TPAHCMOPTHYH CUCTEMY, KOTOPasi aBTOMaTUYecKy nepe-
ABUraeT KONTUbHbIE TENEXKN.

» CoeAnHeHMEM KOMTUAbHOW (BapOUYHOI) 1 OXNaxAatoLLein Kamepbl
npv nomoLum cuctembl TCI B 04HO 060pyA0BaHMe CoKpalLaeTcs obliee
BpemMs 06paboTki, IKOHOMUTCSA 60NbLUASA YAaCTb MaHyaNbHbIX MaHU-
NYASLNRA C TAXENbIMY TeNexXKaMuy, yMeHbLUAeTCs 3acTaBAeHHoe Npo-
CTPaHCTBO M YMEHbLLAKTCS BECOBbIE MOTEPU MPOAYKTA MO CPaBHEHNID
C UCMONIb30BaHNEM OTAENbHbIX KaMep.

» TpaHcnopTHas cnucTema noayaaBTOMaTUYeCKn 3arpy3unT Tenexkm
B MepBYH CEKLMIO, MOC/Ie TepMO06PaboTKY NX aBTOMATUYECKM nepe-
rPy3vT BO BTOPYH CEKLIMIO, MOC/e OXNaXAEHWs UX NofyaBToMaThYe-
CKV BbIFPY3UT 13 BTOPOW CEKLUN.

> Bo BpeMs OXJIaXAEHNUs NMPOAYKTa BO BTOPOW cekLnK, B NepBoii
CeKLMM MOXET NMPOBOANTCS TEpMOO6PaboTKa CesytoLLein napTuu.

> Obe cekumm MOTyT paboTaTb HE3aBMCUMO ApPYr OT Apyra.

» Bcerga npoekTUpyeTcst C y4eTOM KOHKPETHbIX Tpe6oBaHWI KOH-
KPeTHOro KaneHTa.

3 x ZKM Classic 2007

3 x UKM 2004.G + 2 x ZKM 2004 + 1 x VKM 2004.G



Kombinovana sestava tepelného
opracovani TCI

Kom6uHpoBaHHasa cncrtema
Tepmoo6paboTku TCI

Transportni systém / TpaHCmopTHasa cucTema

6 x UKM 2008.D
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Mikroprocesorovy ridici systém

Slouzi k automatickému ovladani:
udirenskych komor
varnych komor
pecicich komor
zchlazovacich komor
vyvije€l koure

Komory jsou vybaveny regulatory M2015 nebo M2016, které umoziuji ulozeni
az 99 programu a kazdy muze obsahovat az 20 krokd.

Ridici jednotky reguluiji:
Teplotu v komofe, relativni vihkost, rychlost proudéni vzduchu.
Ridi a ovlada vyvijec koufe, Fidi proces automatického myti komory.
Sleduje teplotu v komore i ve vyrobku, a zaznamenava do paméti jejich pribéhy.
Uvadiv ¢innost tfeci vyvije¢, aplikator tekutého koufe i pfidavna zafizeni.

Na displeji regulatoru jsou zobrazeny

Skutecné a Zadané hodnoty teplot v komofre, v jadfe vyrobku a relativni vihkost.

Cas probihajiciho kroku, pfipadné ¢as zbyvaijici do konce nastaveného kroku.

Néazev vyrobku a oznaceni pravé probihajiciho kroku programu.

Regulator je standardné vybaven USB a LAN vstupem slouZicim k pFipojeni pocitace pro sbér a
zpracovani dat o prabéhu tepelného procesu.

Ethernetové rozhrani umoZznuje pfenos dat mezi ovlddacim panelem a pocitacem s tiskarnou.

Dovoluje propojeni vice regulatord po siti k centralnimu systému slouZicimu k monitorovani
funkce komory a ukladani zaznam o teplotach, vihkosti a chodu jednotlivych procedur.

Ridici jednotka umoZuje vytvéfeni a editaci vyrobnich programii (pfedpist), spravu porucho-
vych stavll a dalkové ovladani po siti LAN popf. po siti Internet.

VisuNet - programové vybaveni pro sbér a diagnostiku dat.

Program je urcen ke sbéru dat, ukladani, identifikaci, vyhledavani, tisku a zalohovani udajl
o pribéhu vyrobniho procesu. UmoZiiuje také vzdaleny pfistup k ovladani udirenské komory, je-
ji diagnostiku a servis regulatord.

—
MukponpoueccopHasa cuctemMa yrnpasJsieHUs

c.ﬂy)KI/IT AN aBTOMAaTU4Y€CKOro ynpaBneHus:
KOMTUNbHbIX KaMep
BapoUHbIX Kamep
Kamep 3anekaHus
Kamep MHTEHCUBHOTO OXJaXAeHUS
AbIMOreHepaTopoB

Kamepbl ocHalleHbl nynbTaMmu yrnpasneHmna M2015 nam M2016, koTopsbie no-
3BOJIAIOT cOXpaHeHne 99 nporpamMm, KaXkAas U3 KOTOPbIX MOXKET cofiepXKaTb
[0 20 waros..

Ynpasnsiowas cuctema peryimpyert:

TemMnepaTypy B kamepe, OTHOCUTE/IbHYH BAAXHOCTb , CKOPOCTb LIMPKYNALMN BO3AYXa.

ynpasnsieT v perynanpyet AbIMOreHepaTop, yrpasasieT NpoLeccoM aBTOMOTUYECKON MoK
Kamepsbl.

KOHTpONMpYeT TeMnepaTypy B Kamepe 1 NPoAyKTe, 3aNnCbIBaeT B NaMATb UX XOA.

BBOAWT B PaboTy GPMKLMOHHbIN AbIMOreHepaTop, anmnavnkaTop XUAKOro AbiMa 1 40NONHNTEb-
Hble 060pyAOBaHMS.

Ha akpaHe nynbTa ynpasneHuns nso6paxxeHbl

dakTnyeckune 1 TpebyemMble 3HaUeHNA TemnepaTyp B kamepe, BHYTPY NPOoAyKTa U OTHOCUTeNb-
Hast BNaXKHOCTb.

Bpems BbINoNHAEMON LWara uiv BpeMs, KoTopoe ocTaeTcs A0 KOHLa 3aAaHHOrOo Lwara.

Ha3sBaHue npoaykTa 1 0603HayeHe Lara NporpaMmbl MPOXOASLLEro B AaHHbIA MOMEHT.

MyneT ynpaBnenuns ocHaleH noptamut USB 1 LAN ana nogkntoueHns koMmnbtotepa ans cbopa u
06paboTKe faHHbIX 0 MpoLiecce TepMOOBPabOTKM.

NHTepdelic «3TepHeT» M03BONAET OCYLLECTBUTL NepeHoC AaHHbIX MeXAY NaHeNbto yrnpaBaeHns
1 KOMMbOTEPOM C MPUHTEPOM.

Mo3BonseT BbINOAHWUTL MOAKNOUYEHME HECKOIbKIMX PEryISTOPOB B CETU K LIeHTpanbHoM cucteme
A9 KOHTPO/IA 1 COXPaHeHWW 3anuceid o TemnepaTtypax, XapakTepucTrkax BAaXHOCTU 1 Xoze OT-
Je/bHbIX MPOLecCoB.

MyneT ynpasneHvs No3BoaseT co3jaHne 1 pefakTUpoBaHMe NporpamMmm AN Npon3BoACTBa
(MHCTPYKLNIA), COOBLLLeHNS HenMoNaAoK, ANCTaHLUMOHHe ynpaBaeHue no cetn LAN nav nHTepHer.

VisuNet - nporpaMmmHoe o6ecrneuveHue gnsa c6opa 1 AUAarHOCTUKY AaHHbIX.

MporpamMa npegHasHayeHa 41 c6opa AaHHbIX, COXPaHEHNS, AEHTUdUKALMW, MOUCKa, MeYaT
apX1BMPOBaHUS AaHHBIX O TEYEHUM MPOV3BOACTBEHHOrO NpoLecca. Takke No3BOSET OTAANEHHBbI
[OCTYN K yNpaBAeHMIo KONTUABHON kamepebl, €& AUarHOCTUKY 1 CePBIC Ny/bTa ynpaBaeHus.



Technické udaje / TexHUYeckue gaHHble

Typ komory / Tvn kamepebl M 1501 | M 1701 M 2001 M 2002 | M2003 | M2004 | M2005 | M2006 | M20022 | M 20032 | M 20042 | M 20052
Pocet vozikl / Konuuectso Tenexek 1 1 1 2 3 4 5 6 4 6 8 10
Velikost voziku / Pasmep Tenesxku(m) 0,9x0,9 09x1 1x1 1x1 1x1 1x1 1x1 1x1 1x1 1x1 1x1 1x1
x 1,5 x1,7 X2 X2 X2 X2 X2 X2 X2 X2 X2 X2
Sitka / LupuHa A (mm) 1470 1470 1570 1570 1570 1570 1570 1570 2980 2980 2980 2980
B (mm) 1970 1970 2070 2070 2070 2070 2070 2070 3480 3480 3480 3480
C(mm) 1750 1750 1850 1850 1850 1850 1850 1850 3260 3260 3260 3260
Hloubka / Tny6uHa D (mm) 1135 1235 1235 2300 3365 4435 5500 6565 2300 3365 4435 5500
E (mm) 1245 1345 1345 2410 3475 4545 5610 6675 2410 3475 4545 5610
Vyska / BbicoTa F(mm) 2135 2335 2635 2655 2655 2655 2655 2655 2655 2655 2655 2655
G(mm)| 2400 2600 2920 2920 2920 2920 2920 2920 2920 2920 2920 2920
PFikon el. motort / (kW)
/ ToTpe6aReMan 3MeKTPOMOLLHOCTL 4,5 4,5 4,5 8,5 12 15,5 18,5 21,5 15,5 21,5 27,5 34

Udirenské a varné komory / KonTunbHble 1 Bapo4Hble KamMmepbl

Topeni elektro /

OToNNeHmne anekTpruyeckoe (kW) 24 24 30 60 90 120 150 180 120 180 240 300
Topeni parni/

OToNneHvne naposoe (kg h™) 40 50 60 120 180 240 300 360 240 360 480 600
Topeni plynové (olejové) /

OTonneHue razosoe (macnaHoe) (kW) 26 27 34 64 100 128 - - - - - -

Zchlazovaci komory / Kamepbl oxna>xaeHus

Chladicivykon /
X0noA0Npon3BOANTENBHOCTL (kW) 12 17 17 34 44 68 78 88 68 88 136 156

Produktivita za 8 hod. / lpon3sBoacTBO 3a 8 UacoB

Udirenské komory / KontuneHble kamepel 370-500 | 460-600 | 600-800 |1200-1600 | 1800-2400 | 2400-3200 | 3000-4000| 3600-4800 | 2400-3200 | 3600-4800 | 4800-6400 | 6000-8000
Varné komory / BapoyHble Kamepebl 4000-600 | 500-800 | 600-1000 |1200-2000 | 1800-3000 | 2400-4000 | 3000-5000 | 3600-6000 | 2400-4000 | 3600-6000 | 4800-8000 | 6000-10000
Zchlazovaci komory / Kamepel oxnaxaeHns - - 800-1500 |1600-3000 | 2400-4500 | 3200-6000 | 4000-7500| 4800-9000 | 3200-6000 | 4800-9000 |6400-12000| 8000-15000

Udirenské komory (UKM) / KonTunbHble Kamepbl (UKM)
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Varné / Zchlazovaci komory (VKM/ZKM) / BapouHble KaMepr / Kamepbl oxna)Kp,eHMﬂ (VKM/ZKM)
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chambers chambers -conditioned universal chambers chambers chambers Kettles PMM transfer and houses
UKMH UKM Central  chambers air conditioned  PKM Roto UKM Compact UKM Junior warehouse Deboning
Horizontal mini chamber management lines
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